* ok k <F520MIENE) M PERNRR R E B [FE3MIRSCRIER] > ek
L RA Y FEIRE D>

[fRZ BT > TOEE]

1. BEOHERICEIVFERL TS 7Z a0,

2. FRESFEBUCRACHIRIZ S © £ A, WY REFT CUITL T 7Z&E 0,

3. MEIICEEESDOHDGE., TN EdUIRHE L T E a0,

4. BEE3ELV T, TNETNOBEOR RN, ST NTHEL TN,

1. TREOMIIL, & D IMEFRFF A EOFLH & € O —# &2 ok
L72bDTY, & BARFEICHRL TEan,

Falschfahrer, die auch als Geisterfahrer bezeichnet werden, verursachen im
Falle eines Unfalls Tote, Verletzte und erheblichen Sachschaden. Die
Erkennung alleine auf Basis des Navigationsgerates beispielsweise tiber
eine Strallenklasse und eine Strallenrichtung ist fiir die meisten Fille zu
spat, das heit, der Falschfahrer befindet sich bereits mit hoher
Fahrgeschwindigkeit und groBBer Wahrscheinlichkeit einer Kollision auf der
falschen Fahrbahn. Fahrer in der Nahe eines Falschfahrers konnen
beispielsweise Uber Fahrzeug-Fahrzeug-Kommunikation oder mittels

Mobilfunk gewarnt werden.

Uber die Hailfte der Falschfahrten beginnen auf Bundesautobahn (BAB)
Anschlussstellen. Gerade bei den Falschfahrten auf Autobahnen kommt es
zu Unféllen bei hoher Kollisionsgeschwindigkeit und damit haufig zu

schweren Verletzungen oder Verletzungen mit Todesfolge.
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[0009] Die vorliegende Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedanken,
bei einem Lagergehiuse einer Ladeeinrichtung, einen das Lagergehiuse
abschlieBenden Lagergehdusedeckel tiber eine Schraubverbindung am
eigentlichen Lagergehiuse festzulegen, wobeil der Lagergehidusedeckel selbst
ein Schraubelement bildet. Unter dem Begriff Schraubverbindung werden
somit nicht zuséatzliche Schrauben verstanden, tber welche der
Lagergehdusedeckel am Lagergehiuse festgeschraubt wird, sondern der
Lagergehidusedeckel selbst ist als Schraube ausgebildet und kann dadurch
durch eine Drehbewegung am Lagergehduse festgeschraubt und dadurch
fixiert werden. Hierzu weist der erfindungsgeméfle Lagergehdusedeckel ein
erstes Gewinde auf, wogegen das erfindungsgeméalle Lagergehduse ein
komplementéar dazu ausgebildetes zweites Gewinde aufweist, so dass der
Lagergehdusedeckel am Lagergehduse durch eine einfache Drehbewegung

angeschraubt werden kann.

[0016] Entsprechend der Fig. 1, weist ein Lagergehduse 1 einer im Ubrigen
nicht dargestellten Ladeeinrichtung, beispielsweise eines Abgasturboladers
eines Kraftfahrzeuges, einen aus Metall ausgebildeten Lagergehidusedeckel
2 auf. Um den Lagergehédusedeckel 2 auf moglichst einfache Weise am
Lagergehduse 1 befestigen und dadurch auch insbesondere das
Lagergehiuse 1 in Axialrichtung abdichten zu kénnen, ist erfindungsgemal
am Lagergehdusedeckel 2 ein erstes Gewinde 3 und am Lagergehéuse 1 ein
komplementéir dazu ausgebildetes zweites Gewinde 4 vorgesehen, so dass
der Lagergehdusedeckel 2 am Lagergehduse 1 durch eine einfache
Drehbewegung angeschraubt werden kann. Das erste Gewinde 3 am
Lagergehidusedeckel 2 ist dabei als Aullengewinde ausgebildet, wogegen das
zweite Gewinde 4 am Lagergehiuse 1 als komplementédr dazu ausgebildetes
Innengewinde ausgestaltet ist, oder umgekehrt. Zudem kann das
AulBlengewinde und/oder das Innengewinde, das heilit das erste Gewinde 3

und/oder das zweite Gewinde 4 selbstsichernd ausgebildet sein, wodurch ein



unbeabsichtigtes Losen des Lagergehidusedeckels 2 vom Lagergehiuse 1

vermieden oder zumindest erschwert werden kann.

[0017] Der Lagergehdusedeckel 2 ist dabei aus Aluminium, insbesondere aus
Aluminiumdruckguss oder aus Stahl ausgebildet, wobei im letzten Fall der
Lagergehdusedeckel 2 zuséatzlich einen Korrosionsschutz in Form einer
Nitrocarburierung oder einer Brinierung aufweisen kann. Um den
Lagergehdusedeckel 2 moglichst kostengiinstig und dennoch qualitativ
hochwertig herstellen zu konnen, wird dieser vorzugsweise mittels eines
Umformverfahrens, insbesondere mittels Schmieden oder KaltflieBpressen

hergestellt.
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Verfahren zur Polymerisation einer wassrigen Monomerlosung,
enthaltend mindestens ein ethylenisch ungeséttigtes Monomer a),
optional einen Vernetzer b), mindestens einen Initiator ¢) und Wasser,
wobei in einem ersten Schritt i) Tropfen erzeugt werden und die Tropfen
in einem zweiten Schritt ii) auf einer hydrophoben Oberfliche
polymerisiert werden, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine
Initiator c¢) ein thermischer Initiator ist und die Polymerisation in Schritt

i) thermisch durchgefiihrt wird.

. Verfahren gemal3 Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Monomerlosung im Wesentlichen keinen Photoinitiator enthélt und die
Polymerisation im Wesentlichen in Abwesenheit von UV-Strahlen

durchgefithrt wird.

Verfahren gemall Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Temperatur bei der thermischen Polymerisation in Schritt ii) von 100 bis
250°C betragt.

Verfahren gemal} einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Initiator c¢) ein Azoinitiator, ein Peroxid, ein Hydroperoxid,

Wasserstoffperoxid oder ein Persulfat ist.



