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Durch die Verwendung von Plastiktiten kommt es zu einer groflen
Umweltverschmutzung, da diese in der Regel dem Hausmiill oder dem
Gelben Sack™ zugefiihrt werden. Kunststofftiiten sind nicht biologisch
abbaubar und aufgrund ihrer geringen Qualitdt in der Regel nur einmal
nutzbar, und werden danach entsorgt.

Auch wird das sogenannte landschaftliche Littering in stadtischen oder
landlichen Gebieten durch diinne Plastiktiiten, die leicht durch die Luft
geweht werden konnen, verstarkt. Ein Sammeln derartiger Plastiktiiten und
deren Sauberung verursacht hohe Kosten, so dass dies nicht im Interesse
der Industrie ist. Durch die in der Umwelt achtlos weggeworfenen Tiiten
konnen groBle Gefahren fiir Tiere oder Pflanzen entstehen, wobei Plastikmiill
im Meer ein immer grofler werdendes 6kologisches Problem darstellt, das als

marines Littering bezeichnet wird.
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Ausgehend von den Problemen des oben genannten Standes der Technik
ergibt sich die Aufgabe, einen wiederverwendbaren Verpackungsbeutel
vorzuschlagen, der zum einen eine hohe Qualitdt und damit mehrfache
Wiederverwendbarkeit aufweist, zum anderen luftdurchlassig und

transparent ist.
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Fig. 1 zeigt eine Richtvorrichtung 15 zum Begradigen einer elektrischen oder
optischen Leitung 11 mit einem Richtwerk 20, mit einer
Steuerungseinrichtung 50 und mit einer Uberwachungseinrichtung 100. Das
Richtwerk 20 umfasst eine Basis 22, an der eine erste Rollenreihe 21, mit
mehreren drehbar gelagerten Rollen 24, angeordnet ist und eine zweite
Rollenreihe 31, mit mehreren drehbar gelagerten Rollen 34, angeordnet ist.
Die erste Rollenreihe 21 ist auf einem ersten Triager 23 angeordnet und die
zweite Rollenreihe 31 ist auf einem zweiten Trager 33 angeordnet. Der erste
Trager 23 weist Vorspringe 26 auf und der zweite Trager 33 weist
Aussparungen 36 auf, welche zumindest teilweise ineinandergreifen.

Das Richtwerk 20 umfasst einen Zustellantrieb 27.

Der Zustellantrieb 27 stellt die erste Rollenreihe 21 zur zweiten Rollenreihe
31 zu, sodass sich der Abstand zwischen der ersten Rollenreihe 21 und der
zweiten Rollenreihe 31 verringern wird, bis die Rollen 24 der ersten

Rollenreihe 21 die Leitung 11 berithren und die Leitung 11 halten.

Die Richtvorrichtung 15 umfasst eine Messeinrichtung 40 zum Bestimmen
des Leitungsdurchmessers der Leitung 11, welche am Richtwerk 20
angeordnet ist. Die Messeinrichtung 40 umfasst eine drehbar gelagerte
Messrolle 41, welche beweglich am ersten Trager 23 angeordnet ist und
einen Messrollenantrieb 42. Die Messeinrichtung 40 umfasst zusétzlich eine
drehbar gelagerte Anpressrolle 43, welche fest am zweiten Trager 33

angeordnet ist.

Fig. 2 zeigt die zuvor beschriebene Richtvorrichtung 15, wobei die erste
Rollenreihe 21 bereits zur zweiten Rollenreihe 31 zugestellt ist, wodurch sich

das Richtwerk 20 bereits in einem geschlossenen Zustand befindet.



Am Messrollenantrieb 42 ist ein Wegsensor angeordnet, welcher den
zuriickgelegten Weg der Messrolle 41 vom geoéffneten Zustand geméss Fig. 1
zum hier gezeigten geschlossenen Zustand ermittelt. Dieser zuriickgelegte
Weg der Messrolle 41 wird als Messdaten an die Steuerungseinrichtung 50

ubermittelt.

Die Steuerungseinrichtung 50 tibermittelt die empfangenen Messdaten an
die Recheneinheit 52. Die Recheneinheit 52 bestimmt anhand der
tubermittelten Messdaten den Leitungsdurchmesser der Leitung 11 bzw. den
Abstand A zwischen der Messrolle 41 und der Anpressrolle 43, welcher dem
Leitungsdurchmesser der Leitung 11 entspricht, und berechnet aus dem
bestimmten Leitungsdurchmesser einen Sollwert zum Zustellen der ersten

Rollenreihe 21 zur zweiten Rollenreihe 31.
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Patentanspriiche

1. Halbleiter-Element (1) mit
a. einem Halbleiter-Substrat ( 2),
b. mindestens einer darauf angeordneten, elektrisch leitenden ersten
Schicht (5) und
c. einer auf der ersten Schicht ( 5 ) angeordneten létbaren
Korrosions-Schutzschicht (6 ),
d. wobei die Korrosions-Schutzschicht ( 6 ) zumindest einen Anteil

Nickel aufweist.

4. Halbleiter-Element ( 1) gem#aB einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der ersten Schicht
(5) und dem Halbleiter-Substrat ( 2 ) eine Diffusionsbarriere ( 4 )

angeordnet ist.

5. Halbleiter-Element ( 1) gem#aB einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Diffusionsbarriere (4 ) die
gleiche chemische Zusammensetzung aufweist wie die

Korrosions-Schutzschicht ( 6 ).



Fig. 1

Fig. 2



